PROTECTIVE conductive

Ekonomican provodni viSeslojni sistem podova na bazi epoksidne smole, lagano strukturan, za
industrijske podove sa lak§im do srednjim hemijskim i mehani¢kim optereé¢enjima i za vertikalne
povrsine. Provodljivost prema DIN EN 1081, DIN EN 61340-5-1i 4-1.

SLOJEVISISTEMA DEBLJINASISTEMA 0.5-1.0mm

Zavrsni lak:
VIASOL EP-S620 ovo kao AS ili EP-S602 AS

VIASOL EP-E480

Prajmer:
VIASOL EP-P210

- Provodni sloj sa bakarnim trakama:

Opciono

Zaptivni prajmer za vlazne cementne
# podloge ili za podloge kroz koje prodire
4 voda: VIASOL EP-P210

- Podloga: beton, cementna glazura i dr.

ISTAKNUTO O SISTEMU PRIMIENAS ISTEMA
*  Ekonomican slojevit sigtem ¢ Industrijski podovi sa lakim do srednjim
e Dostupan umnogo hoja optereéenjima u elektronskoj, farmaceutskoj
e Lako strull<turna povrsina industriji
(“narandzina kora”) e Tehnicke sobe
e Zidovi i vertikalne povrsine u vlaznim

prostorima

PREDNOSTISISTEMA

e Provodljiv system prema DIN EN 1081,
DIN EN 61340-5-1i 4-1

e BeSavni i bez spojnica pri nanosenju
Pogodan za betonske ploCe koje leze
direktno na zemlji

e Dobra nosivost i otpornost na habanje

¢ Dobra hemijska otpornost (ulja, zimska
so, nafta, benzin)

Ovlasteni izvodac
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PROTECTIVE conductive

LIVENI PODNI SISTEMI

IZVODENJE | UTROSAK

sloj

Opcija:
Zavrsni sloj sa lakom
strukturon

Zavrsni sloj “narandzina koza”
opciono

sa SIC za bolju protukliznost
(F20, 24, 30, 36)

Provodni sloj sa uzemljenjem
nosivi sloj
Prajmer

Zaptivni sloj za 6 % CM
(opciono)

Podloga

Napomena
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proizvod posip pijeskom debljina mm izvodenje
(kg/m?)

VIASOL EP-S602 AS 0.6-0.9 ne 0.5-0.8 gumeni gleter,
valjak za lak

VIASOL EP-S642 AS 0.6 -0.75 ne 0.5-0.65 gumeni gleter,
strukturirani valjak

(punjivo sa SIC 10 — 20%) 0.06 — 0.15 za lak, sredniji ili

(vidjeti F klasa) grubi

VIASOL EP-E480 0.08 - 0.1 ne - gumeni gleter i

+ 20 % vode valjak

VIASOL EP-P210 0.4-0.6 ne 0.3-0.5 metalni gleter,
valjak za lak

VIASOL EP-P210 0.4-0.6 ne oko 0.3 valjak ili gumeni

gleter

Cementna podloga mora podnijeti optere¢enje prema postoje¢im standardima i dozvolama i ne smije imati
pukotine i ne smije biti porozna.Vrijednost ispitivanja pull-off metode >1.5N/mm2. Vlaznost povrSine treba biti
manja od 4% -CM. Ako je vlaznost veca, ili prodire iz podloge, potrebno je uraditi posebna mjerenja ili se
postavlja zaptivni prajmer. Priprema podloge je bruSenje ili saémarenje, brisanje i usisavanje prasine je
obavezno.

Detaljne instrukcije za upotrebu su dostupne na upit ili se odnose na podatke iz tehni¢kog lista proizvoda.

TEHNICKI

Snaga prijanjanja u Tnorm DIN EN 1542 2 3.8 N/mm? (2 1.5 N/mm?2)
. DIN EN 1081 <10° Q (Rg)
FUEERl e DIN EN 61340-4-1 <10° Q (Rg)

Hemijska otpornost DIN EN 13529 Test te€nosti DIBT no. 1, 3, 10

Otpornost na habanje (CS17 tocak) DIN EN ISO 5470-1 74 mg/1000 U / 70 mg/1000 U

Tvrdoca po Shore-u DIN EN ISO 868 D 73 /D 69

Paropropusnost DIN EN ISO 7783-1 1 -2 klasa Ill > 200 m (> 50 m)

Koeficijent upijanja vode DIN EN 1062-3 < 0,01 kg/m?2 x h®® (< 0,1)

Otpornost na udar DIN EN ISO 6772-2 4 Nm — bez pukotina

Protupozarnost klade EN 13501-1 NPD

Napomena: za buduce informacije pogledajte tehnicki list ili kontaktirajte nas tehnicki servis. Svi podaci su u pribliznim vrijednostima. Kako su
svi tehnicki listovi VIACOR-a popunjavani prema laboratorijskim analizama koje se kontinuirano izvode, korisnik proizvoda treba da provjeri
najnovije protokole - odnosno da kontaktira nasu tehni¢ku podrsku kao i website: www.tenzo.ba. Svi tehnic¢ki podaci su podlozni promjenama

bez prethodne najave.

Ovlasteni izvodac

Tehnicko tehnoloski biro TENZO d.o.o. Tel:
Kralja Petra Il 34b, 78000 Banja Luka, BiH

+387 51 323 680
e-mail: info@tenzo.ba
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