UNIVERSAL high-impact

LIVENI PODNI SISTEMI

ViSeslojni sistem poda na bazi epoksidne smole, armiran staklenim vlaknima, posjeduje veoma
visoku nosivost i velika mehanicka optereé¢enja sa dobrim hemijskim osobinama, pogodan za
podloge sa pukotinama.

SLOJEVI SISTEMA DEBLJINA SISTEMA 3.0-6.0mm
Opciono:
Transparentni zavrsni mat lak:
VIASOL EP-S688 npr. ako se koristi
chips

Nosivi sloj:

VIASOL EP-C500 / EP-C503

Fini nivelirajuci sloj:

VIASOL EP-C500 / EP-C503 (preporuceno)
Srednji sloj sa staklenim vlaknima:
VIASOL EP-L360

sa staklenim vlaknima (290 — 450 g/m?)

Nivelirajuci sloj:

VIASOL EP-C500 / EP-C503 (preporuceno)

Prajmer za podloge:
VIASOL EP-P210 ili dr.

Podloga: beton, cementna glazura i
dr.
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PREDNOSTI SISTEMA

ISTAKNUTO O SISTEMU

e Armiran staklenim viaknima

e Higijenski, uskladen sa regulativom za
industriju hrane i pi¢a (ISEGA sertifikat)

Logistika i skladista

Proizvodne zone

Fabrike papira i industrija metala
Radionice

Soping centri i supermarketi
Laboratorije

e Ekstremna nosivost

e Moze da nosi srednja i teSka opterecenja

e Slabije premostavanje pukotina
staklenimvlaknima

e Slab miris, bez razredivaca, zdravstveno

bezbjedan za proizvodnju prehrane i sl.

Visoka otpornost na habanje i udar

Dobra hemijska svojstva

Samonivelirajuci, beSavni, bez spojnica

Vodonepropustan

Dostupan u mnogo boja

Dobro prijanjane na beton i druge podloge,

sa posebnim prajmerima odgovaraju¢im za

podloge sa kapilarnom vodom

e Mala protukliznost

e Protupozarnost klasa By-s1

Ovlasteni izvodac
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IZVODENJE | UTROSAK

sloj proizvod utrosak

posip pijeskom debljina izvodenje

(kg/m?) (kg/m2) mm

Zavrsni sloj, VIASOL EP-S688 0.08 - 0.12 ne 0.07 - 0.10 valjak

transparentan mat + 30 % voda

(opciono)

Nosivi sloj VIASOL EP-C500 or 1.6-25 opciono obojeni 1.2-2.0 metalni gleter, gleter
VIASOL EP-C503 Cips +iglicasti valjak
(punjenje do 30 % zavisno od
utro$ka)
Fini nivelirajuci sloj VIASOL EP-C500 ili 0.8-2.0 ne 05-2.0 metalni ili gumeni gleter/
(opciono) VIASOL EP-C503 metalni ili obi¢ni gleter
Sloj sa staklenim VIASOL EP-L360 sa 06-1.2 ne 0.6-1.0 metalni ili gumeni gleter
vlaknima staklenim vlaknima (290-450 g/m?) i laminatni valjak
Nivelirajuci sloj (opciono)  VIASOL EP-C500 or 0.8-2.0 ne 05-2.0 metalni ili gumeni gleter/
VIASOL EP-C503 + 80 — 400 metalni gleter ili ravni
(punjenje 10-20% sa VIASOL QNVO
QNV0)

Prajmer VIASOL EP-P210 ili 0.3-0.5 opciono 0.2-0.3 valjak

VIASOL EP-T703 QS 0.3-0.8mm

Podloga Cementna podloga mora podnijeti optere¢enje prema postoje¢im standardima i dozvolama i ne smije imati pukotine
i ne smije biti porozna. Vrijednost ispitivanja pull-off metode >1.5N/mm?. VlaZnost povrsine treba biti manja od 4% -
CM. Ako je vlaznost veca, ili prodire iz podloge, potrebno je uraditi posebna mjerenja ili se nanosi zaptivni prajmer.
Priprema podloge je brusenije ili samarenije, brisanje i usisavanje prasine je obavezno.

Napomena Detaljne instrukcije za upotrebu su dostupne na upit ili se odnose na podatke iz tehnickog lista proizvoda.

TEHNICKI

EN 196 / ASTM C109 approx. 70 N/mm?2
EN 196 / ASTM C109 approx. 40 N/mm?2

DIN 53504 approx. 7000 N/mm?2

EN ISO 868

EN ISO 4624

EN 13813

Nosivost (Taber) EN ISO 5470-1
Bez razredivada / kompaktan Test metod .
~ ~ I Deutsche Bauchemie
bs., J . ’_l‘_“ Hemijska otpornost EN ISO 2812-1
Protupozarnost EN 13501-1

D 82 after 28 d
>2.5 N/mm2 (lom u betonu)
24 Nm (IR4)

<80 mg

<1 % (ne vrijedi za slojeve na bazi vode)

Test teCnosti 3, 10, 11
(provjeri u listi hem.otpornosti)

By-S1

Napomena: za buduce informacije pogledajte tehnicki list ili kontaktirajte na$ tehnicki servis. Svi podaci su u pribliznim vrijednostima.Kako su svi
tehnicki listovi VIACOR-a popunjavani prema laboratorijskim analizama koje se kontinuirano izvode, korisnik proizvoda treba da provjeri
najnovije protokole - odnosno da kontaktira nasu tehni¢ku podrsku kao i website: www.tenzo.ba. Svi tehnic¢ki podaci su podlozni promjenama

bez prethodne najave.

Ovlasteni izvodaé
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